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PREFACIO 
 

 En la actualidad ha surgido la gran necesidad de detectar y diagnosticar 

las vibraciones de las maquinarias y de los elementos rotantes las cuales han 

sido asociadas  generalmente a fallas en las maquinas, desgaste, mal 

funcionamiento, ruido y daños estructurales, etc. Por ello dentro de las técnicas 

usadas en el mantenimiento predictivo se encuentra la de Análisis Vibracional 

la cual nos ayudara a obtener una solución para dicha problemática ya que la 

misma se relaciona al ahorro de grandes sumas de dinero debido a detección 

temprana de las futuras fallas. 

 La razón principal para analizar y diagnosticar el estado de una maquina 

o de sus elementos rotantes es determinar las medidas necesarias para 

corregir la condición de vibración, es decir, reducir el nivel de las fuerzas 

externas que originan las vibraciones.  

De manera que, al analizar los espectros adquiridos, el interés principal 

se basara en la identificación de las amplitudes predominantes de las 

vibraciones de los distintos parámetros físicos, la determinación de las causas 

y la corrección del problema que ellas presentan.  

 Por ello todos los conocimientos físicos – matemáticos obtenidos 

durante el nivel I nos ayudaran a diagnosticar las diferentes causas de 

vibración y sus consecuencias, lo cual nos brindara una gran ayuda al 

momento de interpretar los datos obtenidos, determinando así las causas de la 

vibración y su posterior corrección.  

 Por lo que en el curso de categoría II se reafirmaran y ampliaran los 

conocimientos teóricos acerca de los principios de vibraciones, adquisición de 

datos, procesamiento de señales, técnicas de análisis, diagnósticos de fallas en 

los elementos rotantes y equipos para que de esta forma determinemos las 

acciones a seguir para su posterior solución.  
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