Monitoreo de insuflado de argdén en cucharas siderurgicas

Durante las etapas de refinamiento de algunos procesos
vinculados a la produccién de acero se utiliza la inyeccién de gases
inertes, como el Ar o N,; el fin es aumentar las reacciones quimicas
que tienen lugar, remover los distintos componentes y uniformar el
bafio. Para mejorar los procesos actuales y desarrollar nuevos seria
deseable cuantificar las vibraciones producidas en las cucharas
metallrgicas durante el proceso de insuflado.

Las ondas mecanicas que pueden producirse en la mezcla
multifasica contenida en la cuchara tienen multiples origenes. Entre
estas se encuentran la ruptura de las burbujas de Ar en la superficie
libre del acero Tfundido, la excitacién de las ondas de gravedad
causadas por el flujo turbulento y las ondas de presién. El primero se
trata de un fendémeno individual mientras que los otros dos son
originados por un comportamiento colectivo de las burbujas y de las
turbulencias de flujo en la fase continua.

Asi mismo, la rigidez de la estructura condiciona las amplitudes
de las vibraciones que estas ondas mecanicas producen en la pared de
la cuchara.

Dada esta diversidad de fendmenos presentes se buscd establecer
limites para las frecuencias y amplitudes de las vibraciones recogidas
en la pared de la cuchara, que permitan recomendar el plan de pruebas
a seguir.




